AAurubis

Linen, 15.07.2017

Sicherheit fiir unsere Nachbarn
Information der Offentlichkeit (iber SicherheitsmalRnahmen der

Aurubis AG
Recyclingzentrum Liinen
Kupferstralle 23

44532 Liinen

gemél3 § 11 Anhang V der Stérfall-Verordnung (StéV):

Die Aurubis AG betreibt am Standort Liinen eine Anlage zur Gewinnung von Nichteisen-
rohmetallen, inshesondere Kupfer, aus Sekundarrohstoffen und Recyclingmaterialien.

Die Anlage besteht im Wesentlichen aus den Schmelzbetrieben, in denen das Kupfer
auf rd. 99 % angereichert wird und der Elektrolyse, in der hochwertige Kupferkathoden
mit 99,995 % Reinheit erzeugt werden.

Einige der hierbei im Prozess verwendeten Stoffe sind umweltgefahrlich bzw. giftig, so
dass der Betriebsbereich des Recyclingzentrums Liinen in die sogenannte ,obere Klas-
se" der Storfall-Verordnung fallt.

Vorhandene Stoffe auf dem Werksgelidnde:

Relevante Stoffe im Sinne der Stérfall-Verordnung sind aufgrund ihrer Eigen-
schaften (giftig, brennbar oder umweltgefahrlich/gewasserschadigend):

- Elektrolyse-Nebenprodukte wie Kupfersulfat, Nickelsulfat, Anodenschlamm
(Edelmetallkonzentrat), Entkupferungsprodukt;

- Elektrolytlésung;

- Filterstaube;

- Saiger- und Raffinationsriickstande,

- Heizoél EL und Dieselkraftstoff

- diverse Magazinware wie Lacke oder Schmierstoffe sowie Laborchemikalien
zur Analytik.

Zur Verhinderung von Storfallen verfugt die Aurubis AG (iber ein umfassendes und zerti-
fiziertes Integriertes Management System (IMS), in dessen Rahmen ein umfangreiches
Sicherheitskonzept erarbeitet wurde. Zu diesem Zweck wurde der zustandigen Behorde,
der Bezirksregierung Arnsberg, ein Sicherheitsbericht nach § 9 St6V vorgelegt.



Die Bezirksregierung Arnsberg filhrt regelmaBig Inspektionen und Vor-Ort-
Besichtigungen im Werk durch, um die Einhaltung der hohen Sicherheitsstandards zu
kontrollieren. Die Ergebnisse und Informationen hierzu kénnen auf den Internetseiten
der Bezirksregierung eingesehen und angefragt werden.

Storfalle im Sinne der Storfall-Verordnung, bei denen durch Brand, Explosion oder ahn-
liche Ereignisse Menschen oder die Umwelt ernsthaft gefahrdet werden, sind nach der
sicherheitstechnischen Analyse &uferst unwahrscheinlich. Um dennoch Vorsorge zu
treffen, existiert ein interner Alarm- und Gefahrenabwehrplan des Recyclingzentrums
Lanen, der mit der ortlichen Feuerwehr und dem Ordnungsamt der Stadt Liinen abge-
stimmt ist (siehe auch Anhang | wesentliche Storfallszenarien sowie Anhang Il Worst-
Case-Abschatzung).

Ein externer Alarm- und Gefahrenabwehrplan (Notfallplan) zur Bekdampfung der Auswir-
kung von Storféllen aulerhalb des Betriebsgelandes wurde federfiihrend vom Kreis Un-
na erstellt.

Sollte entgegen allen Erwartungen dennoch ein Storfall im Recyclingzentrum Liinen ein-
treten, wird die betroffene Bevélkerung durch Lautsprecherdurchsagen der Polizei ge-
warnt und Uber Radiosender — Antenne Unna und WDR - fortlaufend unterrichtet.
Gleichzeitig werden dabei auch Handlungs- und VerhaltensmaRnahmen mitgeteilt. Als
erste MaRhahme sollten Tiren und Fenster geschlossen werden und Personen sollten
sich nicht im Freien aufhalten. Den Anordnungen von Notfall- und Rettungsdiensten ist
in jedem Fall Folge zu leisten.

Seitens der Aurubis AG erfolgt die Unterrichtung der Offentlichkeit in Absprache mit den
genannten Behorden durch die Werksleiterin, Frau Astrid Herbers, bzw. durch den Stér-
fallbeauftragten, Herrn Dr. Hendrik Roth.

Weitere Informationen kénnen unter der Telefonnummer 02306 / 108-0 eingeholt wer-
den, oder auch per E-Mail unter info-luenen@aurubis.com.
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Anhang |
Wesentliche Szenarien moéglicher Storfille und vorgesehene Verfahrensweisen

Elektrolyse/Entkupferung/Laugerei

Betriebsstérungen, die im Zusammenhang mit Leckagen an Rohrleitungen, Behaltern
etc. stehen, werden durch die installieten Wannen und Leckagepumpen sicher
aufgenommen bzw. wieder in das System zurtickgeftihrt. Diese Annahme trifft auch auf
den Brandfall zu. Alle verwendeten Lésungen sind wassrig und nicht brennbar. Bei
einem lokalen Brandereignis wiirden die Medien in Apparaten und Rohrleitungen die
Anlage durch schnelle Ableitung der Hitze bis zu einem gewissen Grad schiitzen.
Sollten im Brandfall dennoch Defekte an Apparaten oder Rohrleitungen auftreten, wiirde
dies zu Leckagen filhren und die austretenden Medien wiirden in die dafur
vorgesehenen Auffangraume abgeleitet werden. Dies bedeutet, dass die bei einem
groferen Brandereignis freiwerdenden Rauchgase nur in sehr geringem Umfang in
Kontakt mit den Reaktionsmedien kdmen und die Menge der mit den Rauchgasen
austretenden Stoffe gering ist.

An verschiedenen Stellen der Anlage wird Umlaufwasser zur Niederschlagung von
Wasserdampf/Briiden verwendet. Das Umlaufwasser wird dabei so gefiihrt, dass die
Briden niedergeschlagen werden und dabei ein Unterdruck erzeugt wird. Ein Ausfall
bzw. die Stérung des Umlaufwasserkreislaufs fihrt zu einer Unterschreitung dieses
Unterdrucks, der durch Sensoren Uberwacht wird. In einem offenen Kihlturm wird das
Umlaufwasser gegen Luft gekihlt. Pumpen, die das Umlaufwasser im Kreislauf fihren,
sind mit Alarmen gesichert. Eine unzuldssige Erhéhung der Temperatur des
Umlaufwassers fiihrt zu einer Fehlermeldung. Das Umlaufwasser wird im Kreis
gefahren, so dass in keinem Prozess die Gefahr besteht, dass verunreinigtes Wasser
das Werk bzw. die Anlage verlasst.

In der Laugerei (Elektrolytaufbereitung) wird Elektrolyt mit Dampf indirekt erhitzt. Durch
den Druck des Dampfes kann ein Eindringen von Elektrolyt in das Dampfnetz mit
praktischer Vernunft ausgeschlossen werden. AnschlieRend wird Wasser bei Unterdruck
verdampft. Mogliche Tropfchen werden abgeschieden und der Dampf mit Umlaufwasser
niedergeschlagen. Sollte sdurehaltiger Spriih in das Abluftsystem gelangen, fiihrt dies
zu einem pH-Alarm im Umlaufwasser. Fir das Umlaufwasser gelten ebenfalls die fur die
Kupferverdampfung gemachten Annahmen. D. h. im Schadensfall muss die Freisetzung
von belastetem Umlaufwasser nicht besorgt werden.

Schmelzbetriebe

Im Bereich der Ofenanlagen (inkl. GielRrad und Filter) werden storfallrelevante Stoffe
(Filterstaube) gehandhabt. Sollten bei einer Betriebsstérung schmelzfliissige Materialien
in den Hittenbereich austreten, sammelt sich die Schmelze in den dafiir vorgesehenen
Auffangraumen (z. B. Fundament Anodenofen 5) und kihlt dort bis zur Erstarrung des
Materials ab. Eine Ausbreitung der Stoffe tiber die Auffangraume hinaus ist daher nicht



maglich.

Durch einen Schaden in den Filteranlagen der verschiedenen Schmelzprozesse ist der
Austrag staubformigen Materials maoglich. Durch die quantitative Uberwachung der
Staubkonzentration auf der Reingasseite kann dies unverziglich erkannt und
Gegenmalinahmen ergriffen werden. Gleichzeitig wird jeder Filter durch Sensoren
temperaturiiberwacht. Bei Auflaufen eines entsprechenden Alarmes wird die
Filteranlage unverzuglich durch das Anlagenpersonal Kkontrolliert. Bei einem
mechanischen Defekt eines Filters kann die entsprechende Filterkammer abgetrennt
und so ein weiterer Materialaustrag vermieden werden. Ggf. muss die Schmelzleistung
reduziert werden.

Wird bei der Anlagenkontrolle ein Brand eines Filters erkannt, wird die betroffene
Filterkammer unverziglich geschlossen, mit Stickstoff geflutet und ggf. weitere
Lédschmalinahmen eingeleitet.

Flugstaubhandiing

Ein offener Brand in der Siloanlage ist wegen der oxidischen Natur des Flugstaubes
auszuschlieen. Ein Glimmbrand ist jedoch mdglich. Dieser wiirde Uber die
Rauchentwicklung am Silofilter erkannt werden. In diesem Fall wird das Silo mit
Stickstoff geflutet, bis der Glimmbrand erstickt ist.



Anhang Il
Worst-Case-Szenario: Ausfall der Abgasreinigung und Freisetzung ungereinigten

Abgases

Bei diesem Szenario der Stérung des bestimmungsgemaRen Betriebes wird fir den
Worst Case Fall (Restrisiko), d.h. ohne Bertlicksichtigung der vorgesehenen Maflnah-
men, angenommen, dass kurzzeitig ungereinigtes Abgas Uber den 100 m hohen
Schornstein freigesetzt wird.

Dieses Szenario wurde mit anerkannten Ausbreitungsberechnungen gemaf den techni-
schen Richtlinien des Vereins der Deutschen Ingenieure (VDI) durchgefithrt und von
den zustandigen Behorden gepriift.

Bei einem angenommenen Schadensfall sind demnach nur einzelne Sektionen (Filter-
kammern) des Filters betroffen, was zu einer eingeschrénkten Filterleistung fithren wiir-
de. Durch die Notfallsysteme in der Anlagensteuerung und —tiberwachung wird der Zwi-
schenfall umgehend erkannt und unverziiglich Gegenmalnahmen ergriffen.

Der hieraus resultierende héhere Staubaustrag besteht zu etwa 50% aus zudosiertem
Additiv (Kalk). Durch die stattfindende Verdiinnung und die Hohe der Ableitung ist das
Eintreten eines Storfalles nach den Risikoanalysen auszuschlieBen. Eine akute
Gefahrdung der Bevdlkerung oder der Umwelt besteht daher nicht.



